
М Е Т Ч И К И Б Е С С Т Р У Ж Е Ч Н Ы Е Г А Е Ч Н Ы Е 

К о н с т р у к ц и я и р а з м е р ы 

Nut non-shaving taps. 
Design and dimensions 

ОКП 39 1331 

1. Настоящий стандарт распространяется на бесстружечные 
гаечные метчики, предназначенные для получения метрических 
резьб по Г О С Т 24705—81 в гайках методом пластической дефор­
мации. 

2. Конструкция и размеры метчиков должны соответствовать 
указанным на чертеже ив таблице. 

(Измененная редакция, Изм. № 1 ) . 
3. Д л я метчиков с номинальными диаметрами резьбы от 3 до 

10 мм допускается диаметр хвостовика d2 выполнить по размерам 
равным d1. 

4. (Исключен, Изм. № 1 ) . 

5. По заказу потребителя допускается изготовление метчиков 
диаметром до 4,5 мм с цилиндрическим хвостовиком без квадрата 
и лыски. 

6. Размеры лысок и квадратов — по Г О С Т 9523—84. 
7. Центровые отверстия — по Г О С Т 14034—74. Метчики диа­

метром до 8 мм допускается изготовлять с наружными центрами. 
8. ДОПУСКИ на резьбу бесстружечных метчиков — по Г О С Т 

18843—73." 

ГОСТ 

18840-73* 



С . 2 Г О С Т 1 8 8 4 0 — 7 3 

9. Размеры радиусов скруглений и фасок принимаются по тех­
нологическим соображениям. 

10. Конструкция и размеры кулачка для получения профиля 
поперечного сечения метчиков указаны в приложениях 1 и 2 к 
Г О С Т 18839—73. 

(Измененная редакция, Изм. № 1 ) . 
11. Технические требования — по Г О С Т 18844—73. 



Г О С Т 1 8 8 4 0 — 7 3 С . 3 



С . 4 Г О С Т 1 8 8 4 0 — 7 3 



Г О С Т 1 8 8 4 0 — 7 3 С . 5 



С . 6 Г О С Т 1 8 8 4 0 — 7 3 



Г О С Т 1 8 8 4 0 — 73 С. 7 



С . 8 Г О С Т 1 8 8 4 0 — 7 3 



Г О С Т 1 8 8 4 0 — 7 3 С . 9 



С . 10 Г О С Т 1 8 8 4 0 — 7 3 


